ORION SERISI

ORION SERIES / SERIE ORION / CEP/S ORION / LA SERIE ORION / ORION il Otomatik Dort Kafa Kaynak Makinesi

OZELLIKLER

Plastik profillerin dort kosesini kaynaklama

islemleriigin kullanilir.

+ Pnomatik hareket

+ Otomatik gergeve bosaltma initesi

+ Islem programlama ve genis hafiza

* Emniyet bariyeri ile galisma bdlgesi giivenligi

+ Kaynak zamani ayari ve dijital kontrollti isitma

+ Elektronik termostat sayesinde 0°C - 350°C
arasinda sicaklik ayarlama

» Dokunmatik kontrol paneli

* Hizli ve kolay degistirilebilen kaynak kalip sistemi

+ Seri islem ve hassas 6lgii

* 0,2 mm kaynak araligi

* Hizli ve kolay degistirilebilen (it teflonu

+ Uzaktan erisim

+ Uzaktan ag baglantisi, Ethernet ve USB tizerinden
veri aktarimi

* Ekran iizerinde alarm ve uyari ikazi

+ Sicakligi plakaya homojen sekilde dagitma

ORION - 1V
Gergeve Olgiileri Profil Olgiileri Kaynak Araligi m

« Min. Gerceve Olgisii 350 mm x 400 mm * Min. Profil Yiiksekligi 30 mm + Kaynak Gapak Olglisii 0.2 -2 mm + Voltaj 400V 3N PEAC

+ Max. Gergeve Olglisti 2540 mm x 4000 mm * Max. Profil Yiiksekligi 200 mm * Frekans 50-60 Hz
« Min. Profil Genisligi o A 14,75 kW
* Max. Profil Genigligi 150 mm * Basing 6 -8 bar

Standart Ekipmanlar

* Barkod yazici

+ Sag ve sol profil destegi
+ Teflon (4 adet)
+ Kaynak kalibi (4 adet)

Opsiyonel Ekipmanlar

= = = | + Barkod okuyucu

' ' + Ozel kalip

+ Conta basma sistemi

* Profil bekleme ve soguma Unitesi

3580 mm

1625 mm
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5560 mm

*Makineler farkh gerilim seviyelerinde diretilebili: Akim dederleri gerilim seviyesine gore degisiklik gasterebili: Daha detayl bilgi igin iitfen iletisime geginiz.

* The machines are produced with different levels of voltage. The current values may vary up to the voltage levels. Please contact us for further information.

*| es machines peuvent étre fabriquées pour des niveaux variés de tension. Les valeurs de courant peuvent varier en fonction du niveau de tension. Priére nous contacter pour des renseignements detaillés.

* CTaHKM MOIYT GbITb U3MOTOB/IEHbI HA PAGHBIX YPDOBHSIX HATDSIKEHUS., SHAYEHNS TOKa MOTYT BaPbYPOBATLCS B 3aBUCHMOCTH OT YPOBHS HATIDSXKEHWS. [119 10y eHus] 60see MOApOGHOM MHOPMALY, IOXATYVCTa, CBXUTECH.
*[ as maquinas se pueden producir en diferentes niveles de voltaje. Los valores de corriente pueden variar segun el nivel de voltaje. Para obtener informacién mas detallada, por favor ponga en contacto.
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Automatic Four Head Welding
Machine

Soudeuse automatique a quatre tétes

ABTOMaTHYECKMH ‘IETbIPEXTOHOBbIﬁ
CTAHOK A1 CBapKu

Soldadora automatica de cuatro
cabezales
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= FEATURES

Used for welding four corners of plastic

profiles.

* Pneumatic motion

+ Automatic frame output unit

+ Process programming and large memory

+ Safe working area with safety barrier

+ Welding time adjustment and digitally
controlled heating

+ Temperature adjustment between 0 °C and
350 °C with electronic thermostat

+ Touchscreen control panel

+ Quick and easy to replace welding mold
system

+ Batch processing and precision measurement

+ 0.2 mm welding range

+ Quick and easy to replace hot press teflon

+ Remote access

+ Data transfer over remote network
connection, Ethernet and USB

+ Alarm and warning sign on screen

+ Uniform heat distribution on plate

Standard Equipment
* Barcode printer
* Right & left profile support
» Teflon (4 pieces)
+ Welding mold (4 pieces)

Optional Equipment

+ Barcode reader

» Special mold

+ Gasket pressing system

+ Profile holding and cooling unit
+ Safety barrier (sensor)

PARTICULARITES

Utilisée pour souder les quatre angles des

profilés en plastique.

+ Mouvement pneumatique

+ Unité de sortie automatique de trame

+ Programmation des processus et mémoire
haute capacité

+ Zone de travail de sécurité avec barriere de
sécurité

+ Réglage du temps de soudage et chauffage
régulé numériguement

+ Réglage de température entre 0° C et 350° C a
I'aide du thermostat électronique

+ Panneau de commande tactile

+ Systeme de moule de soudage rapide et facile
aremplacer

+ Traitement par lots et mesure précise

+ Gamme de soudage de 0,2 mm

+ Téflon pour Presse a Chaud rapide et facile a
remplacer

+ Acces a distance

* Transfert de données via connexion réseau a
distance, Ethernet et USB

+ Signe d'alarme a I'écran

+ Répartition thermique uniforme sur la plaque

Equipement standard
+ Imprimante de codes a barres
+ Prise en charge des profils droit et gauche
+ Téflon (4 pieces)
* Moule a souder (4 pieces)

Equipement optionnel

» Lecteur de code a barres

* Moule spécial

+ Systeme de pressage de joint

+ Unité de maintien et de refroidissement du
profilé

+ Barriére de sécurité (capteur)

KJIOYEBBIE XAPAKTEPUCTUKHK

MpesHasHayeH Ans CBapKy YeTbipex yrios

NnacTUKOBbIX MPOduUAeit.

* NHeBMaTWYeCKuit NPUBOA

* ABTOMaTH4ecKoe YCTPOICTBO 0TBOAA Pambl

* MporpaMmupoBaHue NpoLiecca 1
paclLuMpeHHas namaTb

+ BesonacHocTb paboyero MecTa
obecneynBaeTcs 3almUTHbIM 6apbepoM

* HarpesaHue ¢ UnpoBbIM KOHTPONEM ¢
perynunpoBKa BpeMeH# CBapKkH

* ONeKTPOHHbIV TEPMOCTAT NO3BOASET
perynupoBaTb Harpes o1 0°C go 350°C

+ CeHcopHas naHenb ynpasnexus

* BbICTpas 1 ynpoLeHHas CMeHa CBapOYHbIX
uynar

* MocnepoBaTenbHas 06paboTka 1 TOYHOCTb
N3mMepeHus

* 11ana3oH perynuMpoBku npu ceapke 0,2 MM

* BbICTPOCHEMHDIN CMeHHbIN TehNOHOBbIN y3en
ropsiyen NpeccoBKu

* [INCTaHUMOHHBIA AOCTYN

* Nepepaya AaHHbIX Yepes yfaneHHoe ceTeBoe
noakstoyenue, Ethernet n USB

+ CurHannsaums 1 BbIBOA Npeaynpexaatolero
CUrHana Ha akpaH

* OAHOPOAHbII HarpeB NAacTUHbI

CTaHpapTHas KOMNNeKTauus

* [pUHTEP WTPKX KOZOB

+ MpaBast v neBas NoaAepxkKa npoduns
* TechnoH (4 LWT)

+ CBapoyHbiit LabnoH (4 LLT)

JononHutenbHoe o60pyAoBaHue

* YCTPOICTBO CUMTBIBAHUSA LITPUX-KOLOB

+ Llynary nop Bawwy npotuibHyto cuctemy

+ CucTema ckaTns ynnoTHeHMiA

* YCTPOCTBO yAepXaHus 1 OXNaxaeHus
npoduns

* 3aWWNTHBIA bapbep (CeHCOpHbI)

CARACTERISTICAS

Ideal para soldar cuatro angulos de perfiles

de PVC

* Movimiento neumatico

+ Unidad de salida automética del marco

+ Programacion de procesos y gran capacidad
de memoria

+ Area de trabajo sequra con barrera de
sequridad

+ Ajuste del tiempo de soldadura y
calentamiento controlado digitalmente

+ Ajuste de temperatura entre 0°C y 350°C con
termostato electrénico

+ Panel de control con pantalla téctil

» Sistema fécil y rapido de reemplazo de
moldes de soldadura

* Procesamiento en serie y medicion de
precision

* Rango de soldadura de 0,2 mm

» Sistema fécil y rapido de reemplazo de teflén
de plancha de calor

* Acceso remoto

+ Transferencia de datos a través de conexién
remota, Ethernet y USB

+ Alarma y signo de advertencia en la pantalla

+ Distribucion uniforme del calor en la placa

Equipamiento estandar

+ Impresora de cédigo de barras

+ Soporte de perfil derecho e izquierdo
« Teflon (4 piezas)

* Molde de soldadura (4 piezas)

Equipamiento opcional
+ Lector de codigo de barras
* Molde especial
+ Sistema de prensado de juntas
+ Unidad de soporte y refrigerado de perfiles
* Barrera de seguridad (sensor)
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